Polski lider

na rynku wypetnien drzwiowych
DDDODR PANELS

Instrukcja klejenia jednostronnych i dwustronnych aluminiowych
paneli naktadkowych Firmy ,,VEYNA”

Zalecenia

1. Podczas transportu bezwzglednie nalezy chroni¢ wypetnienia przed uszkodzeniem stosujac ,,specjalne
opakowanie zabezpieczajace”.
2. Przed przystgpieniem do klejenia nalezy doktadnie oczyscic stét z resztek kleju, drobinek piasku, opitkow

itd. Skrzydto drzwiowe nalezy oczyszczaé sprezonym powietrzem i odttuscic.
3. Przesytke nalezy zawsze rozcina¢ po boku, nigdy wzdtuz lub w poprzek.

Zestaw do Klejenia naktadek Firmy VEYNA zawiera;

. Sikaflex 221/ 300ml

. Sika Primer 206G+P/ 30ml|

. Sika Aktivator Pro/ 30ml

. Sika Power Clean Aid/ 2 sztuki

. Poliestrowa wtdknina matujgca/ 2 sztuki

. Specjalistyczna wtdknina elektrostatyczna
. Rekawiczki

. Instrukcja klejenia
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. Primer do szkta w formie pisaka
10. Tasma akrylowa*

*Dotyczy zestawu do samodzielnego klejenia z tasma.

Zobacz film instruktazowy

UWAGA: Zestaw do klejenia naktadek firmy ,Veyna” powinien by¢ stosowany do klejenia paneli naktadkowych jedynie
na zdefiniowanych w ulotce podfozach. Bezwzglednie nalezy przestrzegac procedur podanych w instrukcji oraz czasu
wigzania i schniecia. Wigzanie i schniecie zalecane jest w temperaturze 23 2C przy wilgotnosci powietrza 50 %.
Optymalny czas wigzania to 24h. Temperatura obrébki nie powinna by¢ nizsza niz 18 2C i nie wyzsza niz 25 °C.

Istnieje mozliwos¢ szkolenia na terenie Firmy Veyna. Pierwsze szkolenie jest bezptatne. Kolejne, jesli zaistnieje taka
potrzeba, sg ptatne wg ustalen indywidualnych.
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Polski lider

na rynku etnien drzwiowych
DDDODR PANELS y wyp wy

1. Pierwsze czynnosci Przygotowanie wszystkichelementéwdoklejeniaorazzestawy do klejenia
aluminiowych paneli nakfadkowych firmy, VEYNA”.Miejsceklejeniapowinno by¢ stabilne oraz
dopasowane do wymiaréw konstrukcjiskrzydta(niepowinienbycétostot do szklenia). Nalezy doktadnie
usung¢ wszystkie zabrudzeniazkonstrukcjiorazstotu.Wszystkiezabrudzenia wstepnie nalezy usungc
przy pomocy sprezonegopowietrzaorazprzeznaczonychdotego narzedzi i $rodkédw. Oczyszczanie
nalezy przeprowadzi¢ przedszlifowaniempowierzchni,ktéremaja by¢ taczone.

2. Przygotowanie powierzchni klejacych
Nalezy zmatowi¢ powierzchnie profilu skrzydta i wypetnienia przy pomocy poliesterowej wtdkniny
matujacej, do momentu az cata powierzchnia bedzie szorstka

anastepnie powtdrzyé czynnosé widkning elektrostatyczng.
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