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DODR PANELS

Ocena powtok lakierniczych powinna by¢ prowadzona wg ponizszych wytycznych:

Opracowane w oparciu o wymagania techniczne znaku, jakosci QUALICOAT dla farb, lakieréw i

powtok proszkowych na aluminium do celéw architektonicznych.

Powtoka musi mie¢ réwnomierny potysk i kolor. Kryteria te musza by¢

spetnione przy nastepujacych warunkach oceny: Dla elementéw o
uzytkowanych na zewnatrz - ocena z odlegtosci 3m. Dla elementow ‘
uzytkowanych wewnatrz - ocena z odlegtosci 3m. Kiedy oznaczana ‘
powierzchnia jest oglagdana pod katem 60°, zaden z podanych nizej '
defektéw nie moze by¢ widoczny z odlegtosci 3m - nadmierna ‘ R.
chropowatos¢, zacieki, pecherze, wtracenia, kratery, matowe plamy, ,'

pory, wgtebienia, zadrapania lub inne nie do zaakceptowania skazy. ‘
Ocena powtoki na oznaczonej powierzchni nie moze mieé rys R
siegajacych az do materiatu podtoza.

Grubos¢ powtoki: Srednia arytmetyczna dla catego elementu nie moze by¢ nizsza niz ustalona w
zamoéwieniu grubos$¢ powtoki, przy czym dopuszcza sie powtoki, dla ktérych pojedyncze odczyty
grubosci stanowig 80% nominalnej grubosci (np. dla grubosci nominalnej 60um graniczng dolng
dopuszczalng wartoscig zmierzong jest 48um).

Powtoki proszkowe nie sg odporne na uszkodzenia mechaniczne oraz s3 wrazliwe na dziatanie
rozcienczalnikdw organicznych, stezonych alkoholi, kwaséw, zasad i zwigzkéw ropopochodnych.
Elementy pomalowane musza by¢ przechowywane w odpowiednich warunkach, a uzyte materiaty
opakowaniowe musza by¢ rozszczelnione w celu unikniecia kondensacji wilgoci pomiedzy
powtoka, a folig opakowaniowa.

Materiaty wykorzystane podczas montazu elementéw pomalowanych typu masy od uszczelniania,
kity, kleje, smary, chtodziwa, zaprawy, tasmy klejace, itp. majace kontakt z pokrytymi powtokami
muszg by¢ pH - obojetne i nie moga zawiera¢ substancji szkodliwych dla natozonej farby.
Oddziatywanie storica poteguje agresywnosc¢ chemikaliéw. Zbyt dtugie pozostawienie tasm/folii
zabezpieczajacych na powierzchni powtoki proszkowej, szczegolnie przy ekspozycji Stonecznej i
wysokiej temperaturze otoczenia, moze prowadzi¢ do reakcji chemicznych prowadzacych do
zespolenia tasm/folii z powtoka proszkowa. W wyniku tej reakcji folia nie da sie usungé¢ bez
uszkodzenia powtoki proszkowe;j.

Mycie po montazu jest czesto przyczyng powstania wad powtok, dlatego tez nalezy zachowac
szczegoblng ostroznos$¢ podczas tego procesu. Do mycia nalezy uzywac czystg wode, do ktérej
mozna doda¢ niewielka ilos¢ neutralnych lub lekko alkalicznych detergentéw. W czasie mycia
temperatura powtoki jak i Srodkéw czyszczacych nie powinna przekraczac 25°C.

Nie wolno stosowac $ciernych srodkéw czyszczacych, ani czys$ci¢ powierzchni przez tarcie.

Nie wolno stosowad organicznych rozpuszczalnikédw zawierajgcych estry, ketony, alkohole,
zwiazki aromatyczne, estry glikoli, weglowodory chlorowane, itp.,

Nie wolno stosowac detergentdw o nieznanym pochodzeniu, - uzyte do mycia detergenty nie
moga reagowac z myta powierzchnia dtuzej niz jedng godzine,

Po kazdym myciu powierzchnia musi by¢ natychmiast sptukana czystg zimng woda.
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