Polski lider

na rynku wypetnien drzwiowych
DDODDR PANELS

Instrukcja klejenia jednostronnych i dwustronnych aluminiowych
paneli naktadkowych Firmy ,,VEYNA"

Zalecenia

1. Podczas transportu bezwzglednie nalezy chronié¢ wypetnienia przed uszkodzeniem stosujac ,specjalne
opakowanie zabezpieczajgce”.

2. Przed przystgpieniem do klejenia nalezy doktadnie oczysci¢ stét z resztek kleju, drobinek piasku, opitkow
itd. Skrzydto drzwiowe nalezy oczyszczac sprezonym powietrzem i odttuscié.

3. Przesytke nalezy zawsze rozcinac po boku, nigdy wzdtuz lub w poprzek.

Zestaw do Klejenia naktadek Firmy VEYNA zawiera;

Sikaflex 221/ 300ml

Sika Primer 206G+P/ 30ml

Sika Aktivator Pro/ 30ml

Sika Power Clean Aid/ 2 sztuki
Poliestrowa wtdknina matujgca/ 2 sztuki
Specjalistyczna witdknina elektrostatyczna
Rekawiczki

Instrukcja klejenia

LN R WDN R

Primer do szkta w formie pisaka
10. Tasma akrylowa*

*Dotyczy zestawu do samodzielnego klejenia z tasma.

Zobacz film instruktazowy

UWAGA: Zestaw do klejenia naktadek firmy ,Veyna” powinien by¢ stosowany do klejenia paneli naktadkowych jedynie
na zdefiniowanych w ulotce podtozach. Bezwzglednie nalezy przestrzega¢ procedur podanych w instrukcji oraz czasu
wigzania i schniecia. Wigzanie i schniecie zalecane jest w temperaturze 23 2C przy wilgotnosci powietrza 50 %.
Optymalny czas wigzania to 24h. Temperatura obrébki nie powinna by¢ nizsza niz 18 2C i nie wyzsza niz 25 2C.

Istnieje mozliwos¢ szkolenia na terenie Firmy Veyna. Pierwsze szkolenie jest bezptatne. Kolejne, jesli zaistnieje taka
potrzeba, sg ptatne wg ustalen indywidualnych.
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Polski lider

na rynku wypetnien drzwiowych
DDODDR PANELS

1. Pierwsze czynnosci

Przygotowanie wszystkich elementéw do klejenia oraz zestawy do klejenia aluminiowych paneli
naktadkowych firmy ,VEYNA”. Miejsce klejenia powinno by¢ stabilne oraz dopasowane do
wymiaréw konstrukcji skrzydta ( nie powinien by¢ to stot do szklenia). Nalezy dokfadnie usungé
wszystkie zabrudzenia z konstrukcji oraz stotu. Wszystkie zabrudzenia wstepnie nalezy usungé przy
pomocy sprezonego powietrza oraz przeznaczonych do tego narzedzi i Srodkéw. Oczyszczanie nalezy
przeprowadzi¢ przed szlifowaniem powierzchni, ktére majg by¢ taczone.

2. Przygotowanie powierzchni klejacych
Nalezy zmatowic¢ powierzchnie profilu skrzydta i wypetnienia przy pomocy poliesterowej wtdkniny
matujacej, do momentu az cata powierzchnia bedzie szorstka

a nastepnie powtérzy¢ czynnosc widkning elektrostatyczng.
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Polski lider

na rynku wypetnien drzwiowych
DDODDR PANELS

Nastepnie za pomocy ggbki SIKA POWER CLEAN AID i preparatu SIKA AKTIVATOR PRO przecieramy
powierzchnie skrzydta i blachy w miejscu klejenia.

Po aktywacji aluminium, nanosimy na elementy klejone preparat SIKA PRIMER 206G+P, uwazajac by
nie zabrudzi¢ pozostatych elementéw panelu, badz skrzydta.

Po tej czynnosci odczekujemy okoto 20 minut, na catkowite wyschniecie PRIMERU.
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Polski lider

na rynku wypetnien drzwiowych
DDODDR PANELS

2.1 W przypadku zestawu z tasma:
1. Aplikacja tasmy do szybkiego montazu Veyna na skrzydle drzwiowym.

)

3. Woywiniecie czerwonych zabezpieczen tasmy na zewnatrz.
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DODDR PANELS

Polski lider
na rynku wypetnien drzwiowych

4. Ustawienie w odpowiedniej pozycji ptaszcza blachy wzgledem skrzydta drzwiowego.

5. Usuniecie czerwonego zabezpieczenia tasmy poprzez pociggniecie za wczesniej wywiniete jej

fragmenty.

6. Ustawienie i docisniecie panelu do skrzydta co skutkuje unieruchomieniem sie blach dzieki
tasmie. Zalecane jest uzycie watkow.
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Polski lider

na rynku wypetnien drzwiowych
DDODDR PANELS

7. Uzycie $ciskéw celem zachowania wspotptaszczyznowosci klejonych powierzchni.

3. Klejenie wewnetrznej strony panelu ( w przypadku panelu obustronnie naktadkowego ).
Spoiwo SIKAFLEX 221 nanosi¢ w formie zygzaka na pionowych i poziomych profilach pozostawiajac
wolng przestrzen od zewnetrznej krawedzi skrzydfa okoto 20 mm, aby zapobiec wydostaniu sie
kleju na zewnatrz konstrukcji.

o/

Przy pomocy $ciskéw stolarskich badz odwaznikéw nalezy docigzyé powierzchnie klejong. Za pomoca
szmatki i niezracego rozpuszczalnika np. benzyny ekstrakcyjnej, nalezy usuna¢ nadmiar kleju ktory
ewentualnie wyptynat po zacisnieciu. Zalecamy réwniez pamieta¢ o réwnomiernym zabezpieczeniu
powierzchni pod Sciskami lub obcigznikami — moze to by¢ docieta ptyta, lub profile (dopasowane do
szerokosci i diugosci czesci klejonej). Nie nalezy rusza¢ konstrukcji przez minimum 12 h, a do
catkowitego zwigzania konieczny jest czas 24 godz.

W przypadku uzycia tasmy czas montazu skraca sie do 6h dzieki mozliwosci klejenia dwoch paneli
jednoczesnie. Po uptywie czasu wigzania nalezy wykona¢ otwory pod okucia, wykona¢ wszelkie
dopitowania oraz niezbedne wiercenia. Wiercenia nalezy przeprowadzi¢ przy zabezpieczonych
papierem lub folig ochronng powierzchniach. W przypadku klejenia naktadek jednostronnych mozna
zamontowac listwy przyszybowe.
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Polski lider
na rynku wypetnien drzwiowych
DDODDR PANELS

Uwaga:

Grubos¢ ptaszczyzny kleju po przymocowaniu panelu do ramy skrzydta nie powinna przekraczaé
1 mm. Naktadanie kleju nie powinno przekracza¢ 20 minut od rozpoczecia tej czynnosci. Potozy¢
panel naktadkowy na skrzydto drzwi i wypoziomowac wzgledem siebie. Czynnos$c tg nalezy wykonaé
w czasie nie dtuzszym niz 10 minut od zakonczenia naktadania kleju. Trzeba zwrdci¢ uwage, aby
wypetnienie nie przesuneto sie na mokrym kleju

W przypadku klejenia naktadek dwustronnych:

4. Zespolenie blachy wewnetrznej i rdzenia XPS
Wokot szyby co 10 cm i 5 cm od jej krawedzi nalezy nanies¢ punkty kleju SIKAFLEX 221 o wielkosci
okoto 1 cm. Pozostatg czesé XPS nalezy wypetni¢ ww. punktami spoiwa co 20 cm.

Klejenie i uszczelnianie czesci oszklonej jezeli takowa wystepuje:

W przypadku modeli z oszkleniem w wersji naktadek dwustronnych, podczas procesu klejenia
strony wewnetrznej, prawidtowego przygotowania wymaga réwniez klejenie powierzchni SZYBA +
BLACHA. Kazdorazowo na dostarczonej luzem blasze wewnetrznej, przygotowana jest
specjalistyczna warstwowa tasma akrylowa o odpowiednio dobranej grubosci.
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W pierwszej kolejnosci nalezy doktadnie wyczyscié i odttusci¢ szybe, najlepiej Srodkiem z duzg
zawartoscig alkoholu (denaturat, spirytus przemystowy). Nastepnie okoto 1 cm od krawedzi szkta,
W miejscu montazu ww. tasmy, zaaplikowad dotgczony do zestawu PRIMER. Forma pisaka pozwala
na precyzyjne zapodanie preparatu. Wykona¢ czynno$é wokot catej szyby i na kazdej z nich (jezeli
dany model posiada ich wiecej). Primer zostawia charakterystyczny matowy $lad, dlatego mozna
dostrzec czy jest potozony doktadnie.

Po catym procesie przygotowawczym klejenia powierzchni paneli naktadkowych (proces

wymieniony we wczesniejszych podpunktach), chwile przed klejeniem czesci wewnetrznej zrywamy
z tasmy warstwe ochronna.
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Polski lider

na rynku wypetnien drzwiowych
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UWAGA !!! Nie nalezy dotykaé tasmy i uwazac by jej nie zabrudzié.

Po zespoleniu blachy wewnetrznej z pozostatymi czesciami konstrukcji, nalezy rownomiernie i z
duzg sitg docisngé powierzchnie taczong za pomoca tasmy.
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Polski lider

na rynku wypetnien drzwiowych
DDODDR PANELS

Do tej czynnosci zalecamy zakup:

WALEK DOCISKOWY MALY — 55,00 zt netto WALEK DOCISKOWY DUZY — 160,00 zt netto

Uzycie $ciskdw celem zachowania wspoétptaszczyznowosci.

VZYNA
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